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QUY TRÌNH THI CÔNG SƠN THÉP MẠ KẼM 

Dòng 1 thành phần 

 

1. ĐIỀU KIỆN THI CÔNG SƠN 

Trướ c khi thi cô ng sớn phả i kiể m trả chả t lướ ng bể  mả  t thể p đả  lả m mớ i đướ c tiể n hả nh thi 

cô ng sớn.  

Khi thi cô ng sớn cả n tuả n thu  cả c điể u kiể  n sảu: 

• Khu vư c phun sớn khô ng cô  bu i bả n, mả  t bả ng thôả ng khí  vả  cả ch ly hôả n tôả n nguô n lư ả. 

• Bể  mả  t thể p đả  đướ c lả m sả ch thểô yể u cả u 

• Thớ i tiể t khô  rả ô, nhiể  t đô   ngôả i trớ i khô ng nể n quả  35ôC, đô   ả m khô ng quả  85%. 

• Khô ng sớn khi thớ i tiể t sả p cô  mưả hôả  c mưả đả  hể t nhưng khô ng khí  cô n ả m ướ t. 

• Khô ng sớn khi cô  giô  mả nh. 

• Thiể t bi  phun sớn cả n đả t chí  tiể u ky  thuả  t vể  đô   sả ch cu ả khí  nể n vả  ả p lư c khí . 

• Cô ng nhả n thi cô ng sớn cả n đướ c huả n luyể  n vể  nghiể  p vu  sớn vả  quy trí nh thi cô ng sớn. 

2. QUY TRÌNH THI CÔNG 

Bước 1: Xử lý bề mặt kết cấu thép 

• Tả y dả u mớ  vả  bu i bả n: Sư  du ng dung mô i chuyể n du ng lảu sả ch dả u mớ , dả u nhớ t vả  bu i 

bả n cô n sô t lả i. 

Bước 2: Thi công lớp sơn phủ CADIN A130 

• Mớ  nả p thu ng sớn sư  du ng mả y khuả y sớn khuả y để u sớn trông 2 – 3 phu t vả  chô sớn 

nghí  5 phu t trướ c khi sớn. 

• Du ng cô , côn lả n, su ng phun tu y thểô bể  mả  t thi cô ng.  

• Dung mô i phả lôả ng: H101 

• Ty  lể   phả lôả ng: 10-20% 

• Đi nh mư c: 10 m2/kg/lớ p 

• Đô   dả y khô : 30-50 µm 
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• Thớ i giản khô : 

 Khô  mả  t: 15-20 phu t 

 Khô  cư ng: sảu 16 giớ  

 Khô  hôả n tôả n: 5-7 ngả y 

3. HỖ TRỢ KỸ THUẬT 

Liên hệ số: 0918.11.4848 để được hỗ trợ khi cần thiết 


