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QUY TRÌNH THI CÔNG CHỊU NHIỆT 400oC  

Áp dụng cho bề mặt kim loại, bê tông 

 

1. ĐIỀU KIỆN THI CÔNG SƠN 

Khi thi cô ng sơn cầ n tuầ n thu  cầ c điề u kiề  n sầu: 

• Khu vự c phun sơn khô ng cô  bu i bầ n, mầ  t bầ ng thôầ ng khí  vầ  cầ ch ly hôầ n tôầ n nguô n lự ầ. 

• Thơ i tiề t khô  rầ ô, nhiề  t đô   ngôầ i trơ i khô ng nề n quầ  35ôC, đô   ầ m khô ng quầ  85%. 

• Khô ng sơn khi thơ i tiề t sầ p cô  mựầ hôầ  c mựầ đầ  hề t nhựng khô ng khí  cô n ầ m ựơ t. 

• Khô ng sơn khi cô  giô  mầ nh. 

2. QUY TRÌNH THI CÔNG 

Bước 1: Xử lý bề mặt  

Đô i vơ i bề  mầ  t kim lôầ i: 

• Lầ m sầ ch rí  sề t: Du ng mầ y mầ i, bầ n chầ i sầ t hôầ  c giầ y nhầ m đề  lôầ i bô  hôầ n tôầ n cầ c về t 

rí  sề t bầ m trề n bề  mầ  t. 

• Đô i vơ i cầ c dự  ầ n lơ n, nề n sự  du ng mầ y phun cầ t hôầ  c phun bi. 

• Tầ y dầ u mơ  vầ  bu i bầ n: Sự  du ng dung mô i chuyề n du ng lầu sầ ch dầ u mơ , dầ u nhơ t vầ  bu i 

bầ n cô n sô t lầ i. 

• Tầ ô nhầ m: Chầ  nhầ m ky  bề  mầ  t đề  tầ ng đô   bầ m dí nh chô lơ p sơn lô t. Đầ m bầ ô bề  mầ  t 

hôầ n tôầ n khô  rầ ô trựơ c khi sơn 

Đô i vơ i bề  mầ  t bề  tô ng: 

• Đô   ầ m cu ầ sầ n bề  tô ng khô ng quầ  6% 

• Tầ y dầ u mơ  vầ  bu i bầ n: Sự  du ng dung mô i chuyề n du ng lầu sầ ch dầ u mơ , dầ u nhơ t vầ  bu i 

bầ n trề n bề  mầ  t. 

Bước 2: Thi công lớp sơn lót chịu nhiệt CADIN A441 

• Mơ  nầ p thu ng sơn sự  du ng mầ y khuầ y sơn khuầ y đề u sơn trông 2 – 3 phu t vầ  chô sơn 

nghí  5 phu t trựơ c khi sơn. 
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• Du ng cô , côn lầ n, su ng phun tu y thềô bề  mầ  t thi cô ng. Thi cô ng đề u mô  t lơ p sơn lô t giu p 

tầ ng đô   cự ng vầ  bầ m dí nh giự ầ kề t cầ u thề p vầ  lơ p sơn phu .  

• Dung mô i phầ lôầ ng: H101 

• Ty  lề   phầ lôầ ng: 5-10% 

• Đi nh mự c: 8 m2/kg/lơ p 

• Đô   dầ y khô : 25 µm 

• Thơ i giần phu  lơ p kề  tiề p: tô i thiề u 2 giơ  

Bước 3: Thi công lớp sơn phủ chịu nhiệt CADIN A442 thứ nhất 

• Mơ  nầ p thu ng sơn sự  du ng mầ y khuầ y sơn khuầ y đề u sơn trông 2 – 3 phu t vầ  chô sơn 

nghí  5 phu t trựơ c khi sơn. 

• Du ng cô , côn lầ n, su ng phun tu y thềô bề  mầ  t thi cô ng.  

• Dung mô i phầ lôầ ng: H101 

• Ty  lề   phầ lôầ ng: 5-10% 

• Đi nh mự c: 8 m2/kg/lơ p 

• Đô   dầ y khô : 30 µm 

• Thơ i giần phu  lơ p kề  tiề p: tô i thiề u 2 giơ  

Bước 4: Thi công lớp sơn phủ chịu nhiệt CADIN A442 hoàn thiện  

• Mơ  nầ p thu ng sơn sự  du ng mầ y khuầ y sơn khuầ y đề u sơn trông 2 – 3 phu t vầ  chô sơn 

nghí  5 phu t trựơ c khi sơn. 

• Du ng cô , côn lầ n, su ng phun tu y thềô bề  mầ  t thi cô ng.  

• Dung mô i phầ lôầ ng: H101 

• Ty  lề   phầ lôầ ng: 5-10% 

• Đi nh mự c: 8 m2/kg/lơ p 

• Đô   dầ y khô : 30 µm 

Lưu ý: 

Sầu khi lơ p sơn phu  cuô i cu ng đầ  khô , hầ y đựầ thiề t bi  vầ ô sự  du ng vầ  giầ nhiề  t tự  tự . Tầ ng 

nhiề  t đô   lề n khôầ ng 300-350°C vầ  duy trí  trông khôầ ng 1 giơ . Sầu đô  chô thiề t bi  hôầ t đô  ng 

trông ngựơ ng ≤400ôC. 
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3. HỖ TRỢ KỸ THUẬT 

Liên hệ số: 0918.11.4848 để được hỗ trợ khi cần thiết 


